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@ Falthulle fiir einzein abzufullende Produkte 

@ Falthulle (1) fur eInzeIn abzufullende Produkte, beste- 
hend aus einerzu einer Raupe (11) gerafften Hiille fur die 
Umhullung des Produkts, wobel eln vorderes Ende (3) der 
Hulle In der Mitte eines vorgegebenen Abschnlttes (2d) 
quer zur Hiillenlange umgeschlagen 1st, der umgeschla- 
gene Abschnitt und eln ausgezogener Tail (2) der Hulle 
plissiert und abgebunden sind, dadurch gekennzeichnet, 
dali die Hiille (1) mit einer Fliissigkeit bis zu einer Feuchte 
von 12 bis 35 Gew.-% innen und/oder aulien befeuchtet 
ist. 
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FalthuUe fur einzein abzufullende Produkte 

Die Neuerung betrifft eine Falthtille fiir einzein abzufullende Produkte, bestehend aus einer zu 
einerRaupe gerafften HuUe fur die Umhullung des Produkts, wobei ein vorderes Ende der Htilie 
5 in der Mitte eines vorgegebenen Abschnittes quer zur HuUenlange umgeschlagen ist, der 
umgeschlagene Abschnitt und ein ausgezogener Tail der Hiille plissiert und abgebunden sind. 

Eine derartige FalthuUe ist aus derEP-B 0 799 571 bekannt. Diese Falthiillen werden in einem 
spezielien Behalter veqjackt und transportiert, der als Transport- und Wasserungsbehalter mit 
10 einem Wasserzulauf und -ablauf konstruiert ist. Die Falthiillen werden beim Kunden m dem 
B ehalter yor dem FuUprozefi gewassert, urn sie auf diefiir den FuUprozeB notwendige Flexibilitat 
zu bringen. 

Auf dem Gebiet geraffter, nicht verpackter Hiillen smd kleinkaiibrige Wursthiillen mit einem 
1 5 Durchmesser von weriiger als etwa 85 mm bekannt, die fur viele Trockenwurstsorten eingesetzt 
werden. Beim konventioneUenVerfahrenzumFMen von solchen Hiillen werdenbeispielsweise 
bekannte Fiillmaschinen eingesetzt. Die gestreckten, flachen Hiillen, die an einem Ende 
abgebunden sind und beispielsweise eine Lange von 100 bis 180 cm aufweisen, werden in 
Wasser eingeweicht, um sie geschmeidig zu machen. Die eingeweichten Hiillen werden von 
20 Hand auf ein Fiillhom aufgeschoben und gerafft, wozu die Bedienungsperson sich standig 
wiederholendeKrauselbewegungen mit der Hand ausfuhren muB, die auBergewohnlich ermiidend 
sind. Bei Hiillenlangen von mehr als 1,80 m werden Hiillen durch das Vorwassern vollig form- 
und gestaltslos, so daB es nicht mehr moglich ist, eine derartig lange Hiille auf das Fulkohr in 
der zur Verfiigung stehenden Zeit, die durch denMaschinentakt vorgegeben wird, aufzuschieben. 
25 Die Hiille saugt sich dann namlich an dem Fiillrohr fest^ so daO sie nicht mehr manuell gerafft 
werden kann. 
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Aus der DE-A 43 14 949 ist eine geraffte Htille fur Einzelprodukte bekannt, die kompakt 
veipackt ist, wodurch das EntrafFen derHuile vor dem Befiillen vermieden wird. Die so geraffte 
und kompakt verpackte Hiille kami von der Bedienungsperson einer Fuilmaschine in der Hand 
gehalten und auf dem FiiUhom angebracht werden, ohne daC die Htille von Hand gerafFt werden 
mufi. Die ungeraffte Hulle weist dabei eine Lange von 1,02 bis 1,52 m auf und ist nicht langer 
als etwa 1,78 m. 

Bei einem anderen bekannten Verfahren, das gleichfalls in der DE-A 43 14 949 unter 
Be2aignahme auf den Abschnit III der Veroffentlichung "Sausage casing technology" envahnt 
wird, herausgegeben von Indel Kannas, veroffentlicht von Noyes Data Corporation, New Jersey 
(1974) werden groBe HuUelangen zu einer Raupe oder zu einem Strang gerafft. Die gerafften 
Strange enthaiten etwa 20 m Hiille, die auf eine Lange von etwa 35 bis 44 cm gerafft oder 
zusammengedrangt ist. Der Strang ist in ein Netz verpackt, welches ein Entraffen des Stranges 
verhindert und sein anschlieBendes Einweichen in Wasser zum Erzielen der Biegsamkeit und 
Dehnbarkeit der Hulle in gerafftem Zustand ermoglicht. Nach dem Einweichen wird die 
Verpackung entfemt und der Strang auf das Fiillhorn geschoben. Im Vergleich zu der 
Verwendung von Einzelhiillen ist beim Einsatz von Strangen eine kompliziertere Maschine 
notwendig, da mit dieser die Hiille sowohl doppelt geclipt, geschnitten und in Schlingen gelegt 
als auch mit Brat gefuUt werden muB. Da der Strang eine weitaus groBere Hiillenlange als iiblich 
aufweist, konnen mit dieser Maschine aus einem Strang zwanzig bis fiinfzig Wiirste gefertigt 
werden. 

Bei diesem Verfahren entfallt das Raff en der Hiille von Hand. Jedoch ist von Nachteil, daB 
beispielsweise der Durchmesser des Fiillhoms im allgemeinen kleiner als der Durchmesser von 
Fullhornem fiir EinzeMllen sein mufl. So wird beispielsweise bei solchen gerafflen Hiillen fur 
eine Wurst mit einem Durchmesser von 50 mm typischerweise ein FiiUhom mit einem 
Durchmesser von 28 mm oder weniger eingesetzt, im Vergleich dazu kann ein dickeres Fiillhorn 
mit einem Durchmesser von 36 mm bei gleichem Durchmesser der Einzelhiillen wie die lange 
geraflfte Hiille eingesetzt werden. Zum Verdichten von sehr langem Hiillenmaterial auf eine der 
Maschine angepaBten Lange muB im allgemeinen ein RafFdora mit kleinem Durchmesser 
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venvendet werden. Das Problem des kleinen Innendurchmessers der gerafften HuUe wird beim 
Einweichen der Strange in Wasser als Vorbereitung auf das FuUen noch verstarkt. Wakrend des 
Einweichens quillt der Strang, was zu einer weiteren Verengung seiner lichten Weite fuhrt und 
ein noch kleineres Fiillhom erforderlich macht. Der Einsatz eines langeren Fullhoras mit 
kleinerem Durchmesser ergibt eine langsamere Durchsatzleistung, vermehrte Fettschlieren und 
schlechtere Teilchenbestimmung. 

Da heutzutage eine moglichst vollstandige Kpmpostierung von Hiillen nach ihrer Verwendung 
erfolgen soil, wird angestrebt, Hiillen mit einer Lange groBer als 1,50 m ohne zusatzliches Netz 
rafFen zu konnen, da das fur das Netz venvendete Material im allgemeinen nicht oder nur sehr 
schlecht kompostieibar ist. 

Bei den aus der EP-B 0 799 57 1 bekannten Faithtillen hat bisher die Meinung vorgeherrscht, dafi 
ein Befeuchten der Falthullen vor dem Abbinden weder eine einwandfreie Plissierung noch ein 
sicheres, haltbares Abbinden eines Endes der Falthiille zulaBt. Diese Falthullen mussen, bevor 
sie fuUfertig sind, langere Zeit gewassert werden und fur den Transport ist eine groBe 
Packungseinheit durch den hierfur vorgesehenen Transport- und Wasserungsbehalter 
vorgegeben. 

Aufgabe der Neuerung ist es daher, eine Falthiille groBerer Lange zu schaffen, die fullfertig an 
den Kunden geliefert werden kann und ohne Wasserung sofort mit dem Produkt gefuUt werden 
kann. 

Diese Aufgabe wird NeuerungsgemaB in der Weise gelost, daB die Hiille mit einer Flussigkeit 
bis zu einer Feuchte von 12 bis 35 Gew,-% innen und/oder auBen befeuchtet ist. 

In Weiterbildung der Neuerung ist die Feuchte der Fliissigkeitsanteil der HuUe in 
Gewichtsprozenten, bezogen auf das Gesamtgewicht der befeuchtetenHiille. ZweckmaBigenvei- 
se betragt eine Endfeuchte 18 bis 35 Gew.-%, insbesondere 23 bis 29 Gew.-%. Femer kann die 
Endfeuchteinzwei Schrittenerreicht werden, indem die Feuchte der nicht gerafften Hulle 12 bis 
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25 Gew.-%, insbesondere 15 bis 19 Gew.-%betragtund dieseFeuchtevordemRaffen derHiille 
auf die Endfeuchte von 18 bis 35 Gew.-% erhoht wird. 

In Ausgestaltung der Neuerung besteht dieFliissigkeit aus Wasser, das mit Zusatzen ausgeriistet 
ist. Dabei ist einer dieser Zusatze zumindest ein Fungizid zur Verhinderung einer Schimmelbil- 
dung beim Lagem und Transport der befeuchteten HuUe. Das Fungizid ist zweckmaBigerweise 
aus der Gruppe Isothiazolon-, Benzimidazol-Verbindungen, Salze der Sorbinsaure, 
Glycerinmonolaurat, Di-n-decyldimethylammonium-Verbindungen ausgewahlt. Weitere Zusatze 
sind Weichmacher wie Propandiol und Glycerin fur das Hullenmaterial. Die befeuchtete Htille 
ist vorteilhafterweise in einem als Wasserdampf-Sperre dienenden, fest verschlossenen Beutel 
aus einem Kunststoff abgepackt. 

In Ausgestaltung der Neuerung liegt die Abbindung an einer Kante des umgeschlagenen 
plissierten Abschnitts der befeuchteten Hiille an. 

In weiterer Ausgestaltung der Neuerung liegen zwei gleichgroBe befeuchtete, plissierte 
Abschnittslangen des vorderen Endes aufeinander. In Weiterbildung der Neuerung sind die 
Falten der befeuchteten Hiille becher- bzw. schalenfonnig ausgebildet, wobei jede Falte nach 
innen hin einwarts gebogen ist und eine Hdhe von bis zu 20 mm aufweist und sind die Falten 
ineinander und zu einer Raupe zusammengefugt. Zweckmai3igerweise ist das an das vordere 
Ende der befeuchteten Hulle anschlieBende HuUenstuck in Gestalt eines Bechers mit 
gekriimmtem Boden ausgeformt, der sich in das Innere der Raupe erstreckt. 

Die weitere Ausgestaltung der Neuerung ergibt sich aus den Merkmalen der Schutzanspriiche 
14 bis 17. 

Mit der Neuerung wird der Vorteil erzielt, daB eine Hiille fiir ein Emzelprodukt groBer Lange von 
z.B. 1,50 bis 3,50 m einen Innendurchmesser besitzt, der nur geringfiigig groBer als der 
Durchmesser des Fullhoms ist, wodurch ein schnelles Abfullen der Hiille mit einem Fiilldruck 
von Z.B. 0,6 bis 0,8 bar erreicht wird, ohne daB es zu Fettschlieren oder zu einem AufreiBen des 
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einen abgebundenen Endes der Hulle kommt Von VorteU ist auch, daB die befeuchtete Raupe 
trotz eines hohen Feuchtigkeitsanteils eine ausreichende Stabilitat besitzt. 

Die Neuening wird im folgenden anhand der Zeichnungen naher erlautert. Es zeigen: 



Fig. I in schematischer Ansicht einen Bespriihumroller zum Befeuchten eines Hullen- 

strangs vor dem Raffes des Hiillenstrangs zu Falthiillen, 

Fig. 2 einen schematischen Schnitt durch einen RafFdom und das Bespruhendes 

Hiillestrangs innen und auflen mit Flussigkeit, 

Fig. 3 eine schematische Seitenansicht eines Endes und' eines teilweise aus- 

einandergezogenen Teils einer Falthiille, 

Fig. 4 das umgeschlagene Ende der Falthulle nach Fig. 3 ini plissierten Zustand und 

abgebunden, 

Fig. 5 eine Seitenansichtmit dem auf die Raupe derFalthiille zugeschobenen plissierten 

Ende, 

Fig. 6 einen Schnitt entlang der Linie A-A der Fig. 5, 

Fig, 7 eine Draufsicht auf die Falthulle in Richtung des vorderen Ende, und 

Fig. 8 eine gestreckte und abgefullte Falthulle. 



In Fig. 1 ist eine Vorrichtung zum Bespriihen eines ungerafiften HuUenstrangs 12 in schemati- 
scher Ansicht gezeigt. Von einer Vorratsrolie 13 wird der flachgelegte Hiillenstrang 12 
abgewickeltundiiberRollen 17, 18, 32ineinensogenanntenBespruhunu-oller 19eingefuhrtund 
durch diesen hindurchtransportiert In dem Gehause des B espruhroUers 1 9 befmden sich oberhalb 
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und unterhalb der Bahn des HuUenstrangs 12 Spriiheinrichtungen 23, 24 bzw. 34, 35 aus denen 
Befeuchtungsfliissigkeit axaf die AuBenseite' des Htillenstrangs 12 gespriiht wird. Bei der 
Befeuchtungsfliissiglceit handelt es sich um Wasser, dem ein oder mehrere Fungizide und 
Weichmacher zugesetzt sind. Das oder die Fungizide werden aus der Gruppe der Isothiazolon-, 
Benzimidazol-Verbindungen, Salze der Sorbinsaure, Glycerinmonolaurat, Di-n- 
decyldimethyiammonium- Verbindungen ausgewahlt. Es handelt sich hierbei um an sich bekannte 
Fungizide wie sie beispieisweise in den EP-B 0 141 066, 0 330 996 und 0 378 069 der 
Anmelderin ausfiihrJich beschrieben sind. Als bekannte Weichmacher fiir das HuUenmaterial 
sind beispieisweise Propandiol und Glycerin dem Wasser zugesetzt. Der aulJen bespriihte 
Hiillenstrang 12 wird nach dem Verlassen des BespriihumroUers 19 iiber Rollen 33, 20, 21 einer 
Vorratsrolle 22 zugefuhrt und auf diese aufgewickelt. Danachkann derbefeuchtete Hiillenstrang 
weiterverarbeitet, beispieisweise zu Falhiillen gerafft werden und in kurzere Abschnitte 
zerschnitten werden. 

IndemBespriihumroller 19wirdderHullenstrang 12 bis zu einer Feuchte von 12bis35 Gew.-%, 
insbesondere von 23 bis 29 Gew.-% aufien befeuchtet. Die Feuchte ist der Fliissigkeitsanteil des 
Hiillenstrangs 12 in Gewichtsprozenten, bezogen auf das Gesamtgewicht des befeuchteten 
HuUenstrangs 12. Diese Feuchte istselbstverstandlich auch bei der gerafften Hiille, d.h. bei der 
Falthiille 1 vorhanden. Als Endfeuchte wird eine Feuchte von 18 bis 35 Gew.-% betrachtet, die 
beispieisweise durch einen einzigen Bespruhvorgang des ungerafften HuUenstrangs 12 im 
BespruhumroUer 19 erreicht wird. Das Befeuchten des HuUenstrangs 12 kann auch in zwei 
Schritten erfolgen, indem zunachst der ungeraffte Hiillenstrang 12 im Bespriibumroller 19 auf 
eine auBere Feuchte von 1 2 bis 25 Gew.-%, insbesondere von 1 5 bis 1 9 Gew.-% eingesteilt wird 
und danach unmittelbar vor dem Raffen sowohl die Innen- als auch die AuBenseite des 
Hiillenstrangs zusatzlich solange mit Flussigkeit bespniht werden, bis die Endfeuchte von 1 8 bis 
3 5 Gew.-% erreicht ist. Das Bespriihen des Hiillenstrangs 12 unmittelbar vor dem Raffen zu einer 
FalthuUe 1 wird anhand von Fig. 2 erlautert. Der Hiillenstrang 12 wird durch eine Forderstation 
29 auf einen RafiFdom 27 aufgeschoben, an dessen Spitze iiber eine Diise 30 die 
Befeuchtungsfliissigkeit auf die Innenseite des HuUenstrangs 12 aufgespriiht wird. Die 
AuBenseite des HiiUenstrangs 12 wird uber Spriihvonichtungen 25, 26 mitBefeuchtungsfliissig- 
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keit bespriiht. Eine Raffstation 3 1 schiebt den HuUenstrang zu einem Falthullenstrang bzw. zu 
einerRaupezusammen, dieanschlieUendgedr^ht, auseinandergezogenund ineinzelneFalthullen 
geschnitten werden kann. SelbstverstSndlich karni auch die Endfeuchte durch Bespriihen nur der 
Innenseite des Hiillenstrangs 12 erreicht werden. Zur Verringerung der Reibung beim RafFen 
kann vor dem Raffen eine geringe Menge Parafinol auf die Hiille gespruht werden. 

Bisher wurden die nicht befeuchteten Falthiillen in einem speziellen Transport- und 
Wasserungsbehalter verpackt und zum Kunden transportiert, von dem sie gewassert wurden, um 
die fiir den AbfiuUprozeB notwendige Flexibilitat zu erreichen. Nach der vorliegenden Neuerung 
werden die Falthiillen bereits bei ihrer Hersteliung befeuchtet, um die notwendige Feuchte fur 
die Verarbeitung beim Kunden zu besitzen. Dadurch werden folgende Vorteile erzielt: 

Der Zeitaufwand fur die Wasserung der Falthiillen entfallt. 

Wassereinsparung beim Kunden. 

Verbesserung der Hygiene durch geringere Kontaminierungsgefahr mit Bakterien, 
Schimmelpilzen u. dgl.. 

Kleinere Packeinheiten sind im Vergleich mit dem bekannten Transport- und 
Wasserungsbehalter moglich. 

Hbhere Produktionsflexibilitat des Kunden auf Gmnd der kleineren Packungseinheiten. 

In Fig. 3 ist eine schematische Seitenansicht eines Teils einer befeuchteten Faithiille 1 gezeigt. 
Die Falthuile 1 ist im rechten Teil der Zeichnung zu einer Raupe 1 1 zusammengeschoben, von 
der sich em ausgezogenes Teil 2 nach links erstreckt, das in ein vorderes Ende 3 iibergeht. Die 
Raupe 1 1 besteht aus ineinandergeschobenen becherformigen Falten 6. Das Ende 3 hat zwei 
Abschnittslangen d, und wird durch eine Achse m quer zur Langsrichtung der Faithiille 1 in zwei 
Halften geteilt. Das Teil 2 und das Ende 3 weisen Knickungen 9 auf, die dadurch zustandekom- 
men, daB das Ende 3 und das Teil 2 der Falthuile 1 zunachst in die Raupe 1 1 eingeschoben sind 
und aus dieser zum Plissieren und Abbinden des vorderen Ende 3 der Faithiille 1 herausgezogen 
werden. Jedoch konnen das Teil 2 und das Ende 3 giatt, d.h. frei von Knickungen, sein. Das 
vordereEnde3 der Falthuile 1 wird quer zur Langsrichtung der Faithiille 1 entlang der Achse m 
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umgeschlagen, so daJ3 die zwei gleichgroOen Abschnittslangen d und d aufeinander zu liegea 
kommen. Die Absclinittsiange d betragt dabei mindestens 2 cm. Die b eiden aufeinanderliegenden 
Abschnittslangen d, d sowie das Teil 2 werden anschlieBend plissiert, d.h. in Langsrichtung der 
Falthtille 1 gefaltet, wie dies schematisch aus Fig. 2 ersichtlich ist Das umgeschlagene Ende 3 
5 wird entlang einer Kante 5 abgebunden. Dies geschieht beispielsweise durch eine Abbindung 4 
in Pom einer Schnur oder einer Kordel, die an der Kante 5 des umgeschlagenen plissierten 
Endes 3 anliegt. 

Die Abbindung 4 in Fig. 4 erfoigt mit oder ohne SchJaufen, je nachdem, ob ein Aufhangen der 
10 gefuUten Falthiille 1 vorgesehen ist oder diese horizontal sowohl transportiert als auch gelagert 
werden soli. Die Abbindung 4 sitzt vor dem umgeschlagenen und plissierten Ende 3 und wirkt 
wahrend des AbfuUens der FalthuUe 1 als Selbstabsperrung, da die Abbindung 4 an der Kante 
5 an dem umgelegten Ende 3 anliegt und durch den ausgeubten FuUdruck im Inneren der 
Falthulle 1 gegen dasumgelegteEnde3 angedrucktwirdjedochnichtdariiberhinausgeschoben 
1 5 werden kann. Die Abbindung 4 lafit einen FuUdruck von 0,6 bis 0, 8 bar wahrend des AbfuUens 
der Falthulle 1 zu, ohne daB diese aufplatzt oder das vordere Ende 3 sich offnet. Aus Fig. 4 ist 
ersichtlich, daB die Plissierung mit Plissierfalten 16 sich uber das Ende 3 hinaus auf das Teil 2 
erstreckt, wobei die Plissierfalten 16 ebenso wie Plissierfalten 15 des umgelegten Endes 3 
senkrecht auf dieZeichenebenegerichtetsind. Das Ende3 wird auf einer kombinierten Raff- und 
20 Abbindemaschine umgeschlagen und mittels der Abbindung 4 abgebunden. Mittels dieser 
kombinierten Raff- und Abbindemaschine werden auch die Plissierfalten 1 5 und 1 6 angebracht. 

In Fig. 5 ist die Hiille 1 mit zusammen- und eingeschobenem Teil 2 dargestellt. In das Innere der 
Raupe 1 1 ist das in Fig. 3 ausgestreckte Teil 2 so weit eingeschoben, daB nur das abgebundene 

25 Ende 3 und ein kleiner Abschnitt des Teils 2 auBerhalb der Raupe 11 sich befinden. Der 
AuBendurchmesser 2r der Raupe 1 1 betragt z.'B. 80 bis 1 00 mm, w^end Lange 1 der Raupe 1 1 
etwa 80 bis 90 mm ist. Der Innendurchmesser der Raupe 1 1 betragt 60 bis 75 mm. Bei einem 
Innendurchmesser vonbeispielsweise 70 mm der Raupe 1 1 eifolgt das Raffen der Falthulle 1 und 
der Raupe 1 1 auf einem Raffdom mit einem Durchmesser von 73 mm. Zum FuUen einer 

30 derartigengerafften Falthulle 1 kanneinFuUrohrmiteinemlnnendurchmesservonbeispielswei- 
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se 60 mm verwendet werden. Die Faltdichte, gegeben durch das Verhaltnis Laage der 
ungerafften Hiille 1 zur Lange der Raupe 1 1, liegt im allgemeinen im Bereich von 30 bis 40. 



In Fig. 6 ist ein Schnitt entlang der Linie A-A der Fig. 5 gezeigt. Die Falten 6 der Raupe 1 1 sind 
5 becher- bzw. schalenfomig ausgebildet, wobei die einzelne Falte eine Hohe von etwa bis zu 20 
mm aufweist. Die Faiten sind ineinander zu der Raupe 1 1 zusammengefugt. Die sich fiber den 
Umfang der Raupe 1 1 erstreckenden Falten 6 sind nach innen hin einwartsgebogen, d.h. sind 
nach innen hin iiber die Hohe des Umfangs konkav gekriimmt. Das an das vordere Ende 3 der 
Hiille 1 anschlieBende Teil 2 ist in das Innere der Raupe 1 1 eingestulptund hat die Gestalt eines 

10 Becheis 8 mit gekriimmtenBoden?, wobei sich derBecherin das Innere der Raupe 1 1 erstreckt 
und nur das abgebundene Ende 3 und die Abbindung 4 von der Raupe 1 1 vorstehen. Fur den 
Versand der Raupe 1 1 wird auch das Ende 3 noch in das Innere der Raupe 1 1 eingedriickt, um 
Platz zu sparen. In den Figuren 5 und 6 ist die Falthiille 1 zu einer Raupe 1 1 zusammengerafft 
und im wesentlichen bearbeitungsfertig zum AbfuUen der Falthiille auf einer Fiiilmaschine. Die 

1 5 hohe Faltdichte der Raupe 1 1 und die Hohe von bis zu 20 mm der einzelnen Falte 6 der Raupe 
sorgen fiir eine groBe Form- und Gestaltstabilitat der Raupe 1 1, die trotz Befeuchtung und 
Dehnung des Hiillmaterials im wesentlichen beibehalten werden. 



Die Draufsicht in Fig. 7 auf die geraffte Hiille 1 in Richtung des abgebundenen Endes 3 laBt die 
20 Plissierung und die Abbindung 4 des Endes 3 erkennen. 

In Fig. 8 ist schraiatisch eine miteinem Produkt, beispielsweise einem Wurstbrat, voU abgeflillte 
Hiille 1 der Lange L dargestellt. Das vordere, umgeschlagene und plissierte Ende 3 ist mit einer 
Schnur oder einer Kordel als Abbindung 4 verschlossen. Das hintere Ende verschlieBt einen Clip 

25 1 0 aus Metall oder KunststofF, der in b ekannter Weis e nach dem Ende des Fiillvorgangs auf einer 
Fiiilmaschine angebracht wird. Die Lange der ungerafften HuUe 1 bzw. der abgefuUten Hiille 1, 
wie sie in Fig. 8 gezeigt ist, liegt im Bereich von 1 ,5 bis 3 ,5 m und ist insbesondere gleich/groBer 
als 1 ,8 m. Die Hiille 1 ist, wie schon zuvor envahnt wurde, beispielsweise mit Wurstbrat gefullt 
und wird im abgebundenen Zustand gerauchert und getrocknet. Sob aid das Wurstbrat getrocknet 

30 ist, wird die Hiille 1 abgezogen und anschlieBend recycelt oder kompostiert. 
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Die Hlille 1, wie sie in Fig. 8 gezeigt ist, kann beispielsweise einoi Durciimesser von 85 bis 90 
mm zu Beginn des Fullvorgangs habai und ist durch die Befeuchtung so weit dehnbar, daJ3 nach 
AbschluB des Fullvorgangs der Durchmesser 105 bis 110 mm betragen kann. 



• «• • ••• • 



Kalle Nalo GmbH & Co. KG 
00/045KN-G - 11 . 28.01.2000 

DLZ.-dg 

5 

SCHUTZANSPRUCHE 

1 . Falthtille (1) fur einzeln abzufuUende Produkte, bestehend aus einer zu einer Raupe (1 1) 
gerafften Hiille fiir die UmhiiUung des Produkts, wobei ein vorderes Ende (3) der HuUe in der 
10 Mitte eines vorgegebenen Abschnittes (2d) quer zur HttUenlange umgeschlagne ist, der 
umgeschlagene Abschnittund ein ausge2ogenerTeil(2) der Hiille plissiertund abgebunden sind, 
dadurch gekennzeichnet, dal3 die Hiille (1) mit einer Fliissigkeit bis zu einer Feuchte von 12 bis 
3 5 GeAv.-% innen und/oder aufien befeuchtet ist. 

15 2. Falthiille nach Anspiuch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Feuchte der Fliissigkeits- 
anteil der Hiille (1) in Gewichtsprozenten, bezogen auf das Gesamtgewicht der befeuchteten 
Hiille, ist. 

3 . Falthiille nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafi eine Endf euchte 1 8 bis 3 5 Gew. - 
20 %, insbesondere 23 bis 29 Gew.-% betragt. 

4 . Falthiille nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dafi die Feuchte der nicht gerafften 
Hiille (12) 12 bis 25 Gew.-%, insbesondere 15 bis 19 Gew.-% betragt, und daO dieseFeuchte vor 
dem Raffen der Hiille (12) auf die Endfeuchte von 18 bis 35 Gew.-% erhoht wird. 

25 

5. Falthiille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafi die Fliissigkeit aus Wasser 
besteht, das mit Zusatzen ausgeriistet ist. 

6. FalthuUe nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB einer dieser Zusatze zumindest 
30 ein Fungizid zur Verhinderung einer Schimmelbildung beim Lagem und Transport der 

befeuchteten Hiille (1) ist. 
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7. Falthiille nach Anspruch 6, dadurch gekennzeichnet, daB das Fungizid aus der Gruppe 
Isothiazolon, Benzimidazol-Verbindungen, Salze der Sorbinsaure, Glycerinmonolaurat, Di-n- 
decyldimethylammonium-Veibindungen ausgewahlt ist. 

8. Falthiille nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dal3 weitere Zusatze fur das 
HuUenmaterial Weichmacher wie Propandiol und Glycerin sind. 

9. Falthulle nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, dai3 
die befeuchtete Hiille (1) in einem als Wasserdampf-Sperre dienenden, fest verschlossenen 
Beutel aus einem KunststofF abgepackt ist. 

10. Falthulle nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Abbindung (4) an einer Kante (5) des umgeschlagenen plissierten Abschnittes (2d) der 
befeuchteten Hiille (1) anliegt. 

1 1 . Falthiille nach einem oder mehreren der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
zwei gleichgroBe befeuchtete plissierte Abschnittslangen (d, d) des vorderen Endes (3) 
aufeinanderliegen. 

12. Falthiille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB Falten (6) der befeuchteten 
Hiille (1) becher- bzw. schalenformig ausgebildet sind, wobei jede Falte nach innen hin 
einwartsgebogen ist und eineHohe vonbis zu20 mmaufweistund daB dieFalten ineinanderund 
zu einer Raupe (11) zusammengefiigt sind. 

1 3 . Falthiille nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das an das vordere Ende (J) der 
befeuchteten Hiille anschlieBende HuUenstuck in Gestalt eines Bechers (8) mit gekriimmtem 
Boden (7) ausgeformt ist, der sich in das Innere der Raupe (11) erstreckt. 
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14. FalthuUe nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Lange der ungerafften 
befeuchteten Hiille (1) im Bereich von 1,5 m bis 3,5 m liegt, insbesondere gleich/groBer 1,8 m 
ist. 

15. Falthtiilenach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daBderlnnendurchmesser derRaupe 
(1 1) 60 bis 75 mm und der Aufiendurchmesser 80 bis 100 mm betragen. 

16. Falthiille nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Faltdichte, gegeben durch 
das Verhaltnis Lange der ungerafften HuUe (1) zur Lange der Raupe (1 1), im Bereich von 30 bis 
40 liegt. 
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